280 Heavy Duty
Dobbelt Patrontaetning

INSTALLATION

Forberedelse 4. Huvis det er muligt, monteres maleuret speendes for stilleskruerne speendes

Und - vod stand pé akslen med foleren pa pakboksens mod akslen.

naersog om pumpen er 1 god stana. anleegsflade. Akslen og méleuret roteres :

A. Undersog aksel eller bosning. langsomt, og uretlaﬂaeses. .Anlaegs- 10 Zﬁgﬁ rE e’;\lﬁ( ;Ilasdlgw g}f ggf;{f‘st

1. Fjem alle grater og skarpe hjgmer, specielt f:idens sk?evhg%g)?rholdﬁlllqakslen ber Se Fig. 1 og 2 pé nasste side. Hvis en
pa omrader hvor o-ringen skal glide. ! 0 go%me%sége t mmf K lpr. mm rotation af laseringen kraeves for at kunne
Tildeek gevind og notgange med en ©. pr. tomme) af akslen. spaende stilleskruerne, kan man losne
tynd tape for at forhindre at o-ringen Installation eller fierne 1 af centreringsclipsne. Alle
beskadiges. Afstanden fra pakdasefladen de fladnaesede 1/4 stilleskruer strammes
til midten af o-ringrillen er ca. 38,1 mm 1. Underseg i kemikalielisten for at afgere med fingrene ved at dreje den korte ende
(1,50 tormmer) for 25 mm til og med om de o-ringe, som sidder i tastningen, af sekskantnaglen med fingerspidserne.
60 mm (1,000 tomme til og med er forenelige med det produkt, der skal Stram derefter alle fladnsesede 1/4 stille-
2,500 tommer); 50,8 mm (2,00 tommer) teetnes mod. skruer iflg. det anbefalede omdrejnings-
for 65 mm til og med 120 mm 5 De fladnsssede 1/4 stileskruer o&r ind i de moonjent til stramning i tabellen nederst
(2,625 tommer til og med 4,750 tommer); : s huller | besningen, Disse sEruer ma pa side 2.

76,2 mm (3’00 tommer) for 130 mm il o9 ikke losnes under montagen. Keervstille- 11.Nar de fladnaesede 1/4 stilleskruer er
med 200 mm (5,000 tommer til og med o X ;
. skruerne g&r gennem de sterre huller | strammet, skal alle stilleskruer strammes
8,000 tommer); 101,6 mm (4,00 tommer) basningen. Tiek at de har fat bosningen, med fingrene ved at dreje den korte ende
for 210 mm til og med 300 mm men ikke stikker igennem borehullets af sekskantnaglen med fingerspidserne,
(182’2(?000t?ommnrfgr§" og med indvendige diameter. N&r teetningen flyttes inctti alle stileskruernes spidser bererer
’ : eller fiernes, skal centreringsclipsene og akslen. Derefter strammes alle stille- -

2. Akslens overfladeruhed ber ikke overstige unbraco skrueme vaere i indgreb. skruerne '?]'9- det a_ﬂb9f3|%dﬁ omdrdejnlngso—
0.8 . Den skal foles glat hvis man karer 3. Centreringsclipsene er monteret fra gi]g? 2e nt tl stramning abellen nederst pa
en negl langs akslens overfiade. fabrikken. Hvis skruerne har veeret ) ' )

3. Veer sikker pa at akslens eller demonteret eller losnet skal de speendes  12- Fjern unbraco skruerne og centrerings-
bosningens diameter ligger indenfor med ca. 1,7 Nm. Serg for, at kanten clipsene og gem dem til senere brug.
+/- 0,05 mm af den nominelle pé centreringsclipsen har fat i sporet i 13.VIGTIGT: Det er vigtigt at sikre at
diameter. stopbasningen. stopbesningen er centreret over

4, Brug et maleur til at méle akselkast ||ge 4. NB! Hvis t&tningen arbejder med et pak_ bﬂsningen. F9r at sikre de‘t:te7 drejes
uden for pakboksen. (Akselkast bor bokstryk pa over 20 bar g, eller hvis akslen  @kSlen med hdndien for at sikre at
ikke overstige 0,001 mm TIR pr. mm er heerdet, udskiftes 31655 keervstille- testningen roterer fri. Hvis der hores
[0,001" TIR pr. tomme] af akslen.) skruerne med keervstilleskruerne af metal pa metal kontakt inden i testningen,

o . . 2 var den ikke ordentligt centreret. Udskift

5. Maleurets spids anbringes for enden af haerdet stal. ) . X .
akslen, skiftevis skub og treek aksialt i i Ao 2 centreringsclipsene, sa de er finger-

Kelon for at méle endeder. Endesloret 5. Lad teetningen glide ind pa akslen, strammet, losn stopbesningens bolte,
E‘)Q)r ke vasre over 012 rm nar du har sikret dig at de fladnaesede stram clipsene, stram stopbasningens
(0,005 tomme) TR ’ 1/4 stilleskruer har fat i basningen. bolte ige.n, og fiern derefter clipsene. Hvis

’ i 6. Pumpen samles og den nadvendige der stadig heres metal mod metal kontakt

6. Beskyt aksel o-ringen ved at smare opretning af aksel og impeller foretages. tiekkes pakboksens centrering.
lakslen me%ctler][ rene silicone fedtt som Impelleren kan attid justeres, nar bare 14. Rerforbindelserne ber ikke tilsluttes for
everes med teetningen. centreringsclipsne er monteret og teetningen er fastspeaendt.

B. Undersog pakboksen stilleskruerne er losnet, mens akslen 15. SPAERREV/ESKETILSLUTNINGERNE

1. Anlaegsfladen pa pakboksen skal vaere beveeges. er 1/4 tomme NPT for 25 mm til og med
plan og glat nok til at testne mod en 7. Orienter speerrevasskeforbindelserne 38 mm (1,00 tomme til og med 1,50
flangepakning. Maks. 3,2 u. efter behov. Abningerne er proppet til tommer), 3/8 tomme NPT for 40 mm til

2. Splitcase pumper kan have et “trin” p& forud for forsendelse. Fiern propperme. gg5g1ted 60 m)m1 512 ,t625 toml\rlrlwagl_ ticl og6 gned
pakboksens anleegsflade. Dette “trin” skal 8. Rerforbindelserne ber ikke tilsluttes rﬁm t”oom rﬂ?éc’j 200 %rmg 625 tgrrnmer
bearbejdes sé anleegsfladen er plan. for taetningen er fastspaendt. til og me% 8,00 tommer) o’g 3/4 tomme

3. Tjek at pakboksen er ren og ryddet i sin 9. Speend stopbgsningens bolte jeevnt. NPT for 210 mm til og med 300 mm

fulde lzengde.

VIGTIGT: Stopbosningens bolte skal

(8,25 tommer til og med 12,00 tommer).



INSTALLATION AF PAKNING

16. Denne testning er forsynet med en
pumpering som cirkulerer spaerrevaesken.
(Rorforbindelserne er afhaengige
af omdrejningsretningen.) Akslens

til toppen af konvektionstanken. Tilsast
vaeske til konvektionstanken, typisk 50/50
ethylen glycol og vand eller Chesterton
610 Synthetic Lubricating Fluid (670

Tvungen cirkulation.
(nar &bningerne star pa kl. 12)

A. Akselrotation MED URET
Den kalige vaeske kommer ind gennem

omdrejningsretning bestemmes syntetisk smarevaeske). hejre &bning. Den varme vessks flyder
?;;r::%ﬂeier pa laseringsenden af B. Akselrotation MOD URET ud gennem venstre abning.
i Den kolige vaeske fra'bunden afkonvek- B. Akselrotation MOD URET
Konvektion tionstanken kommer ind gennem venstre

(nér &bningeme star pa kl. 12)

A. Akselrotation MED URET
Den kalige vaeske fra bunden af konvek-
tionstanken kommer ind gennem hgjre

abning. Den varme vaeske forlader
tastningen gennem hejre dbning og gar

til toppen af konvektionstanken. Tilseet
vaeske til konvektionstanken, typisk 50/50
ethylen glycol og vand eller Chesterton

Den kalige veeske kommer ind gennem
venstre abning. Den varme veeske
flyder ud gennem hgjre abning. Tag alle
nadvendige sikkerhedsforanstaltninger
og felg normale sikkerhedsprocedurer

&bning. Den varme vasske forlader 610 Synthetic Lubricating Fid (610 for start.
teetningen gennem venstre &bning og gér syntetisk smorevaaske).
SKRUE OG BOLT MOMENTER
B 45 g4 18
16 /
% NOGLE
. 16 2 N 14 - Unbraco skrue
@ 18 15 - Centreringsclips
18 @/ 16 - Fladneeset 1/4 stilleskrue
17 - Lasering

T 17 18 - Kearvstileskrue

Figur 3
120 mm - 200 mm (X-stor)
5,00 tommer — 8,00 tommer

Figur 1
25 mm —-60 mm (lille) 16
1,00 tomme - 2,50 tommer

Figur 2
65 mm - 120 mm (stor)
2,625 tommer — 4,75 tommer §

>
o

18

Figur 4
210 mm — 300 mm (Jumbo)
8,25 tommer —12,00 tommer

TATNINGSSTIRRELSE FALDNASEDE STILLESKRUER

KZARVSTILLESKRUE STOPBJSNINGSBOLTE

op til 60 mm (2,50 tommer) 5,7 - 6,8 Nm (50 — 60 tommer/pund-f)

5,7 — 6,8 Nm (50 — 60 tommer/pund-f) 27 — 40 Nm (20 - 30 fod/pund-f)

op til 120 mm (4,75 tommer) 12 =13 Nm (105 - 115 tommer/pund-f)

12 =13 Nm (105 - 115 tommer/pund-f) 34 — 48 Nm (25 - 35 fod/pund-f)

op til 200 mm (8,00 tommer) 13,6 — 15,3 Nm (120 — 135 tommer/pund-f)

13,6 — 15,3 Nm (120 - 135 tommer/pund-) | 54 — 81 Nm (40 - 60 fod/pund-f)

op til 300 mm (12,00 tommer) Ingen

32,8 — 35,0 Nm (290 - 310 tommer/pund-f) Efter behov

ADVARSEL

Disse instruktioner er generelle. Det forudsaettes at installateren er
bekendt med teetninger og isaer med deres virksomheds krav til
succesfuld brug af mekaniske teetninger. Hvis der opstar tvivl sages
assistance fra andre i vicksomheden som er bekendt med teetninger,
eller montagen udseettes indtil en repreesentant kan vaere tilstede.

Alle nadvendige hjeelpeanordninger for sikker drift (opvarmning, kaling,
skylning) sével som sikkerhedsanordninger skal anvendes. Disse beslutninger
ma tages af brugeren. Kemikalielisten er kun teenkt som en generel reference
for denne taetning. Beslutningen om at anvende denne taetning eller nogen
anden Chesterton taetning i en bestemt drift er kundens ansvar.

¢ CHESTERTON.

Globai Solutions, Locaf Service.



IDENTIFIKATION AF DELE
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STANDARD MATERIALER*

Alle metal dele:

e 316 SS/EN 1.4401

Fjedre:

e Alloy C276 / EN 2.4819

O-ringe installeret:

e Fluorocarbon, FKM, EPDM, FKM eller FFKM installeret

Roterende flader:

e Carbon, Karborumdum, Hardmetal

Stationeer taetningsring:

e Karborumdum, Hardmetal

Hastighed:

e Optil20 m/s

Tryk:

e Til 40 bar (600 psi) indvendig, 17 bar (250 psi) udvendig,
op til 120 mm (4,75 tommer) aksel.

e Til 20 bar (300 psi) indvendig, 13 bar (200 psi) udvendig,
op til 300 mm (12,00 tommer) aksel.

Temperatur:

e EPDM op til 150 °C

e FKM og FEPM op til 205 °C

e FFKM op til 260 °C

Minimum spaerrevaesketryk:

e Det anbefales at anvende et minimum speerreveeske tryk

pa 2 bar (30 psi) til at smere den udenbords pakning.

*Andre materialer fas pa bestilling.

NOGLE
1 - Pakning 13 - Stopbesning
2 -las 14 - Unbraco skrue

3 - Stationaer teetningsring 15- Centreringsclip
4 - Roterende teetningsring ~ 16- Fladnzeset 1/4 stilleskrue

5 - Stottering 17 - Lésering

6 - Bosning 18- Stilleskrue

8 - Fjeder V - Aksel O-ring

9 - Roterende pakning W - Roterende O-ring
10 - Kanal X - Stationaer O-ring
11 - Kanalclips Y - Laserings O-ring

12 - Prop til dbning

NOGLE

- Aksel diameter

- Maks. stopbesningsdiameter
- Pakboks indv. diameter

- Teetningsdiameter i pakboks

- Min. pakboks dybde

- Teetnings leengde udvendig

- Min. bolt cirkel diam./bolt diam.
- Spor bredde

- Aksel O-ring

- Roterende O-ring

- Stationaer O-ring

- Laserings O-ring

<Xs<IoTmMmMUOWD>

(&® CHESTERTON.

Global Solutions, Local Service.
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280 STANDARD OG OVERDIMMENSIONEREDE DIMMENSIONER (TOMMER)

TATNING | AKSEL | ooftie. | paksoks | N | pakBoks | upv. BOLT CIRKEL DIAM. SPOR 0-RINGE
NO. DIAM. DIAM. INDV. DIAM. 0 DYBDE | LANGDE BOLT @ BREDDE | AKSEL ROT. STAT. LASE.
B c c D E F G MIN
A MAKS | MIN | MAKS | MAKS | MIN MAKS [3gn T 12" | 58 | 3a [ e | v w X Y
) 1000 | 441 | 175 | 201 | 173 | 188 | 213 | 288 | - = - — | 044 | 120 | 126 | 127 | 122
-9 1,125 4,11 1,88 2,04 1,86 1,58 2,13 2,88 - - - - 0,44 122 128 129 124
10 1250 | 411 | 200 | 207 | 1908 | 158 | 213 | 314 | - - - - | 044 | 124 | 130 | 18 126
A1 1875 | 436 | 243 | 283 | 211 158 | 243 | 313 | 825 | - - ~ | os7 | 126 | 132 | 133 | 128
1108 | 1375 | 540 | 281 | 300 | 28 | 158 | 213 | 400 | - - - - | 044 | 126 | 132 | 183 | 128
12 1500 | 449 | 225 | 244 | 223 | 158 | 213 | 333 | 345 | - - - | os7 | 128 | 134 | 135 | 130
13 1625 | 499 | 238 | 269 | 236 | 158 | 213 | 352 | 365 | - - - | o057 | 130 | 13 | 137 | 132
14 1750 | 549 | 2550 | 281 | 248 | 158 | 213 | 365 | 377 | - - ~ | os7 | 132 | 138 | 139 | 134
1408 | 1750 | 664 | 350 | 375 | 348 | 158 | 213 | 537 | 549 | - - - | os7 | 132 | 138 | 139 | 134
15 1875 | 549 | 263 | 204 | 261 158 | 213 | 378 | 390 | - - - | os7 | 134 | 140 | 141 136
1508 | 1875 | 599 | 356 | 381 | 854 | 158 | 243 | 488 | 500 | - - — | 057 | 184 | 140 | 141 136
16 2000 | 549 | 275 | 319 | 273 | 158 | 213 | 403 | 415 | - - - | os7 | 13 | 142 | 143 | 138
A7 2125 | 599 | 288 | 344 | 28 | 158 | 213 | 428 | 441 | 453 | - - | 069 | 138 | 144 | 145 | 140
4708 | 2125 | 699 | 388 | 425 | 387 | 158 | 213 - - |60 | - - | oeo | 138 | 144 | 145 | 140
18 2250 | 599 | 300 | 356 | 298 | 158 | 213 | 440 | 453 | 465 | - ~ | 069 | 140 | 146 | 147 | 142
19 2375 | 599 | 313 | 359 | 311 158 | 213 | 446 | 459 | 471 | - ~ | oeo | 142 | 148 | 149 | 144
-20 2500 | 649 | 325 | 381 | 323 | 158 | 213 | 465 | 478 | 490 | - - | 069 | 144 | 150 | 151 146
200s | 2500 | 777 | 450 | 525 | 449 | 158 | 213 - _ e | - ~ | oeo | 144 | 150 | 151 146
21 2625 | 645 | 363 | 393 | 360 | 205 | 250 - | 500 | 515 | - ~ | o069 | 231 | 235 | 236 | 149
210 | 2625 | 698 | 455 | 456 | 454 | 205 | 250 - ~ |60 | - - | oeo | 231 | 235 | 236 | 1490
-22 2,750 7,71 3,75 4,44 3,73 2,05 2,50 — 5,42 5,65 — — 0,69 232 236 237 151
2008 | 2750 | 7.89 | 445 | 456 | 444 | 205 | 250 - - ~ |638 | - | os2 | 232 | 236 | 237 | 151
23 0875 | 783 | 388 | 456 | 385 | 205 | 250 - | 550 | 562 | - - | o069 | 233 | 237 | 238 | 151
24 3000 | 794 | 400 | 469 | 897 | 205 | 250 - | 565|577 | - ~ | oeo | 234 | 238 | 239 | 152
2408 | 3000 | 864 | 493 | 517 | 492 | 205 | 250 - — | 700 | 713 | 725 | 094 | 234 | 238 | 239 | 152
-5 3125 | 799 | 413 | 481 | 410 | 205 | 250 - | 580 | 592 | - — | os9 | 235 | 239 | 240 | 152
26 3250 | 819 | 425 | 494 | 422 | 205 | 250 - |59 | 605 | - — | 069 | 236 | 240 | 241 153
o7 3375 | 831 | 488 | 506 | 435 | 205 | 250 - | 602|614 | 627 | - | 08t | 237 | 241 | 242 | 153
070S | 3375 | 839 | 495 | 506 | 494 | 205 | 250 - - - |68 | - | 082 | 237 | 241 | 242 | 153
-8 3500 | 844 | 450 | 519 | 447 | 205 | 250 - |68 | 631 | 643 | - | o081 | 238 | 242 | 243 | 154
29 3625 | 849 | 463 | 531 | 460 | 205 | 250 — | 631 | 644 | 656 | - | 081 | 239 | 243 | o244 | 154
-30 3750 | 872 | 475 | 544 | 472 | 205 | 250 - | 638 |65 | 663| - | 081 | 240 | 244 | 245 | 155
3008 | 3750 | 976 | 597 | 618 | 594 | 205 | 250 - |82 | - — | 069 | 240 | 244 | 245 | 155
31 2875 | 884 | 488 | 556 | 485 | 205 | 250 ~ | 652 | 664|677 | - | 08t | 241 | 246 | 247 | 156
-32 4000 | 896 | 500 | 569 | 497 | 205 | 250 — | 666|678 | 691 | - | 081 | 242 | 246 | 247 | 156
.33 4125 | 899 | 513 | 581 | 510 | 205 | 250 - | 679|690 | 703 | - | o8t | 243 | 247 | 248 | 157
3308 | 4125 | 976 | 597 | 606 | 594 | 205 | 250 - - - — | 800 | 004 | 243 | 247 | 248 | 157
34 4250 | 899 | 525 | 594 | 5220 | 205 | 250 - |69t | 704 | 716 | - | 081 | 244 | 248 | 249 | 157
-35 4375 | 934 | 538 | 606 | 535 | 205 | 250 — | 703|715 | 728 | - | 081 | 245 | 249 | 250 | 157
-36 4500 | 949 | 550 | 619 | 547 | 205 | 250 - | 718 | 730 | 743 | - | os1 | 246 | 250 | 251 158
360S | 4500 | 12,49 | 678 | 725 | 675 | 205 | 250 - - — |1073| - | 089 | 246 | 250 | 251 158
37 4625 | 949 | 563 | 631 | 560 | 205 | 250 ~ | 728|740 | 753 | - | ogt | 247 | 251 | 252 | 158
-38 4750 | 1049 | 575 | 644 | 572 | 205 | 250 — | 740 | 753 | 765 | - | 081 | 248 | 252 | 253 | 159
-380s | 4750 | 1130 | 702 | 742 | 719 | 205 | 250 - _ | o988 |1000] - | o8 | o248 | 252 | 253 | 159
280 STANDARD DIMMENSIONER (METRISK)
AKSEL Bg;ﬂme PAKBOKS . IIE':'II?IYﬁG PAKBOKS |  UDV. BOLT CIRKEL DIAM. SPOR O-RINGE
DIAM. DIAM. INDV. DIAM. 0 DYBDE | LANGDE BOLT 0 BREDDE | AKSEL ROT. STAT. LASE.
A wes | wn | was | ws | Mn | s dl H v W X Y
10 mm 12 mm 16 mm 20 mm
25 104 45 51 44 40 54 74 - - - 1 120 126 127 121
28 104 48 52 47 40 54 74 — — — 11 122 128 129 123
30 104 50 56 49 40 54 78 - - - 1 123 129 130 125
32 104 52 57 51 40 54 80 - - - 11 124 130 131 126
33 113 53 58 52 40 54 81 83 - - 14 125 131 132 127
35 111 54 59 53 40 54 80 82 - - 14 126 132 133 128
a8 114 60 61 57 40 54 85 87 - - 14 128 134 135 130
40 127 60 68 59 40 54 90 9 - - 13 129 135 136 131
43 127 63 68 62 40 54 91 93 - - 18 131 137 138 133
45 139 65 73 64 40 54 95 97 - - 13 133 139 140 134
48 139 68 73 67 40 54 %6 8 - - 13 134 141 142 136
50 139 70 78 69 40 54 100 102 - - 13 136 142 143 137
55 152 75 83 74 40 54 105 107 111 - 17 139 145 146 140
60 152 80 o1 79 40 54 114 116 120 - 17 142 148 149 143
65 164 9 100 91 52 64 - 127 131 - 17 231 235 236 148
70 196 96 113 95 52 64 — 137 141 — 17 232 236 237 151
75 202 102 119 101 52 64 - 143 147 - 17 234 238 239 5-557
80 203 106 122 105 52 64 - 147 151 - 17 236 239 240 153
85 211 111 129 110 52 64 - 152 156 160 21 237 241 242 153
90 214 116 132 115 52 64 - 160 164 168 21 239 242 243 154
95 221 121 138 120 52 64 - 161 165 169 21 240 244 245 155
100 228 127 144 126 52 64 - 168 172 176 21 242 246 247 5-833
110 237 137 154 136 52 64 - 178 182 186 21 245 249 250 157
120 266 146 163 145 52 64 - 187 101 195 21 248 252 253 5-403

6 A CHESTERTON.

Globai Solutions, Locaf Service.



280 MIXER, DIMMENSIONER (TOMMER)

TATNING | AKSEL | poitf PAKBOKS TG | PAKBOKS | uDy. BOLT CIRKEL DIAM. SPOR 0-RINGE
NO. DIAM. DIAM. INDV. DIAM. 0 DYBDE | LANGDE BOLT 0 BREDDE | AKSEL ROT. STAT. LASE.
B c c D E F G MIN
A | maks | MIN | mAKS | MAKS | MIN | MAKS [ 3@ | 12" | s H v w X Y
8 | 1000 | 411 | 200 | 215 | 185 | 158 | 213 | 314 | - — | o044 | 120 | 128 129 124
9 | 125 | a1t | 212 | 221 | 198 | 158 | 213 | 314 | 326 | - | 057 | 122 | 130 131 126
10 | 1250 | 436 | 225 | 233 | 210 | 158 | 213 | 333 | 346 | - | 057 | 124 | 132 133 128
<1 | 1375 | 449 | 237 | 257 | 223 | 158 | 213 | 353 | 366 | - | os7 | 126 | 134 135 130
42 | 1500 | 499 | 250 | 260 | 235 | 158 | 213 | 365 | 378 | - | 057 | 128 | 136 137 132
43 | 1625 | 549 | 262 | 281 | 248 | 188 | 213 | 378 | 391 - | os7 | 130 | 138 139 134
14 | 1750 | 549 | 275 | 307 | 260 | 158 | 213 | 408 | 416 | - | 057 | 132 | 140 141 136
45 | 1875 | 540 | 287 | 332 | 273 | 188 | 213 | 428 | 441 | 453 | o060 | 134 | 142 143 138
46 | 2000 | 599 | 300 | 344 | 285 | 158 | 213 | 440 | 453 | 465 | 069 | 136 | 144 145 140
=17 2,125 5,99 3,12 3,50 2,98 1,58 2,13 4,46 4,59 4,71 0,69 138 146 147 142
418 | 2250 | 599 | 325 | 360 | 310 | 158 | 213 | 465 | 478 | 490 | 069 | 140 | 148 149 144
49 | 2375 | 649 | 337 | 381 | 323 | 158 | 213 | 477 | 490 | 502 | 069 | 142 | 150 151 146
12 | 58" | 34

20 | 2600 | 771 | 400 | 444 | 373 | 206 | 250 | 542 | 55 | - | 069 | 230 | 236 237 151

21 | 2625 | 783 | 412 | 456 | 386 | 205 | 250 | 550 | 562 - | oeo | 231 | o237 238 151

22 | 2750 | 794 | 425 | 480 | 897 | 205 | 250 | 565 | 577 - | oe9 | 232 | 238 239 152
23 | 2875 | 799 | 437 | 481 | 410 | 205 | 250 | 580 | 592 - | 069 | 233 | 239 240 152
24 | 3000 | 819 | 450 | 494 | 422 | 205 | 250 | 593 | 605 | - | 069 | 234 | 240 241 153
25 | 3125 | 831 | 462 | 506 | 435 | 205 | 250 | 602 | 614 | 627 | 081 | 235 | o241 242 153
26 | 3250 | 844 | 475 | 519 | 447 | 205 | 250 | 618 | 631 | 643 | o8t | 236 | 242 243 154
27 | 3375 | 849 | 487 | 531 | 460 | 205 | 250 | 631 | 644 | 656 | 081 | 237 | 243 244 154
28 | 3500 | 872 | 500 | 544 | 472 | 205 | 250 | 638 | 651 | 663 | 081 | 238 | 244 245 15
29 | 3625 | 884 | 512 | 556 | 485 | 205 | 250 | 652 | 664 | 677 | 081 | 239 | 245 246 155
30 | 3750 | 896 | 525 | 560 | 497 | 205 | 250 | 666 | 678 | 691 | 081 | 240 | 248 247 156
31 | 3875 | 899 | 537 | 581 | 510 | 205 | 250 | 676 | 690 | 703 | 081 | 241 | o247 248 156
32 | 4000 | 899 | 550 | 594 | 522 | 205 | 250 | 691 | 705 | 716 | 08t | 242 | 248 249 157
33 | 4125 | 934 | 562 | 606 | 535 | 205 | 250 | 7,08 | 745 | 7,08 | 081 | 243 | 249 250 157
34 | 4250 | 949 | 575 | 619 | 547 | 205 | 250 | 718 | 7.30 | 7.43 | 081 | 244 | 250 251 158
35 | 4375 | 940 | 587 | 631 | 560 | 205 | 250 | 708 | 740 | 7.53 | 081 | 245 | o251 252 158
36 | 4500 | 1049 | 600 | 644 | 572 | 205 | 250 | 740 | 753 | 765 | 081 | 246 | o250 253 159

CMIN 7 | 1t | 11

38 | 475 | 1099 6,75 638 | 325 | 400 | 892 | 904 | 917 = 351 | 359 361 253
40 | 500 | 11,04 7.00 6:63 | 325 | 409 | 917 | 929 | 942 - 353 | 361 362 255
42 | 525 | 1149 725 688 | 325 | 400 | 042 | 954 | 967 - 355 | 362 363 257
44 | 550 | 1174 7,50 743 | 3025 | 400 | 967 | 979 | 992 - 357 | 363 364 259
46 | 575 | 11.99 775 738 | 325 | 409 | 992 | 1004 | 1017 | - 350 | 364 365 260
48 | 600 | 12,04 8,00 763 | 325 | 409 | 1017 | 1029 | 1042 | - 361 | 365 366 261

50 | 625 | 1249 8,25 788 | 325 | 409 | 1042 | 1054 | 1067 | - 362 | 366 367 262
52 | 650 | 12,74 850 813 | 325 | 409 | 1067 | 1079 | 1092 | - 363 | 367 368 263
54 | 675 | 12,99 8,75 838 | 325 | 409 | 1002 | 1104 | 1117 | - 364 | 368 369 264
56 | 7,00 | 1324 9,00 863 | 325 | 409 | 1117 | 1129 | 1142 | - 365 | 369 370 265
58 | 725 | 1349 9,25 888 | 325 | 400 | 1142 | 1154 | 1187 | - 366 | 370 371 266
-60 7,50 13,74 9,50 9,13 3,25 4,09 11,67 11,79 11,92 - 367 371 372 267
62 | 775 | 1399 9,75 938 | 325 | 409 | 1192 | 1204 | 1217 | - a8 | a2 373 268
64 | 800 | 1424 10,00 963 | 325 | 409 | 1247 | 1220 | 1242 | - 360 | 373 a74 269

280 MIXER, DIMMENSIONER (METRISK)

AKSEL ngﬁfﬁa PAKBOKS D | PAKBOKS | upV. BOLT CIRKEL DIAM. SPOR O-RINGE
DIAM. DIAM. INDV. DIAM. 0 DYBDE | LANGDE BOLT OE BREDDE AKSEL ROT. STAT. LASE.
B c c D E F G MIN
A MAKS | MIN | MAKS | MAKS | MIN | MAKS [ qomm | 12mm | i6mm H v w X Y
3% 114 60 62 56 40 54 91 P - 14 26 T34 135 130
38 127 63 68 59 40 54 94 95 - 14 128 136 137 132
60 165 86 97 82 40 54 122 124 128 17 142 150 151 146
12mm 16 mm 20 mm
65 199 102 116 98 52 64 139 143 - 17 231 237 238 151
70 202 108 119 101 52 64 143 147 - 17 232 238 239 152
75 208 114 125 107 52 64 150 154 - 17 234 240 241 153
80 211 117 129 110 52 64 152 156 160 21 235 241 242 153
85 216 124 135 17 52 64 160 164 168 21 237 243 244 154
90 225 130 141 123 52 64 165 169 173 21 239 245 246 155
95 228 133 144 126 52 64 168 172 176 21 240 246 247 156
100 | 208 140 151 132 52 64 175 179 183 21 242 248 249 156
110 | o241 149 160 142 52 64 184 188 192 21 245 251 252 158
C MIN 20 mm 24 mm 30 mm

20 | 279 71 162 83 104 | 226 | 230 | 236 - 351 359 361 253
130 | 292 184 175 83 104 | 239 | 242 248 - 355 362 363 257
140 | 298 190 181 83 104 | o245 | 249 | 255 - 357 363 364 259
150 | 811 203 104 83 104 | o258 | 261 267 - 361 365 366 260
160 | ao4 216 207 83 104 | 20 | 274 | 280 - 363 367 368 262
170 | 330 222 213 83 104 | 277 | 280 | 286 - 364 368 369 263
180 | 243 235 226 83 104 | 289 | 203 | 209 - 366 370 371 265
190 | 349 241 232 83 104 | 296 | 209 | 305 - 367 371 372 266
200 | 362 254 245 83 104 | 308 | 312 | 318 - 369 373 374 268
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280 MIXER, JUMBO-DIMENSIONER (TOMMER)

TETNING |  AKSEL ng?\lll’l‘-lﬁ PAKSOKS | NDv. | PAKBOKS | uDV. BOLT CIRKEL DIAM. 0-RINGE
NO. DIAM. DIAM. Dl AM.. TATNING 0 DYBDE LANGDE BOLT 0 AKSEL ROT. STAT. LASE.
B c D E F G MIN
A MAKS MIN MAKS MIN MAKS 778" T T8 v W X Y
6 8,25 1776 | 1150 | 11,01 4.09 572 1225 | 1438 | 1450 | 446 449 450 374
-68 8,50 18,01 11,75 11,26 4,29 5,72 14,50 14,63 14,75 446 449 450 374
-70 8,75 1826 | 1200 | 11,51 429 572 1475 | 1488 | 1500 | 447 450 451 376
72 9.00 18,51 1225 | 11.76 429 5.72 1500 | 1513 | 1525 | 447 450 451 376
74 9.25 1876 | 1250 | 1201 429 572 1505 | 1538 | 1550 | 448 451 452 378
-76 9,50 19,01 12,75 12,26 4,29 5,72 15,50 15,63 15,75 448 451 452 378
78 9.75 1926 | 1800 | 1251 429 572 1575 | 1588 | 1600 | 449 452 453 379
-80 10,00 | 19,51 1825 | 12.76 429 5.72 1600 | 1613 | 1625 | 449 452 453 379
82 1025 | 1976 | 1350 | 1301 429 572 1625 | 1638 | 1650 | 450 453 454 380
-84 1050 | 20,01 1375 | 13.26 4,29 572 1650 | 16,63 | 1675 | 450 453 454 380
-86 1075 | 2026 | 1400 | 1351 429 572 1675 | 1688 |17.00 | 451 454 455 381
-88 11,00 20,51 14,25 13,76 4,29 5,72 17,00 17,13 17,25 451 454 455 381
-90 1125 | 2076 | 1450 | 14,01 429 572 1725 | 1738 | 1750 | 452 455 456 5-902
92 1150 | 21,01 1475 | 14.26 429 5.72 1760 | 17.63 |17.75 | 452 455 456 5-902
-04 1175 | 2126 | 1500 | 1451 429 572 1775 | 1788 |1800| 453 456 457 382
-06 1200 | 21.51 1505 | 14.76 429 5.72 1800 | 1813 | 1825 | 453 456 457 382
280 MIXER, JUMBO-DIMENSIONER (METRISK)
AKSEL ng?wlll’l\-lﬁ PAKBOKS INDV. PAKBOKS UDV. BOLT CIRKEL DIAM. O-RINGE
DIAM. JSNNG | INDV.DIAM. | TATNINGO | DYBDE | LENGDE BOLT 0 AKSEL RO STAL LASE.
B c D E F GMIN
A MAKS MIN MAKS MIN MAKS 20mm 24mm 30mm v w X Y
270 458 299 286 109 126 368 372 378 426 429 450 374
220 464 305 293 109 146 374 378 384 447 450 451 376
230 477 318 305 109 146 387 391 397 448 451 452 378
240 483 304 312 109 146 393 397 403 448 451 452 378
250 496 337 324 109 146 406 410 416 449 452 453 379
260 502 343 331 109 146 412 416 422 450 453 454 380
270 515 356 343 109 146 425 429 435 451 454 455 381
280 508 369 356 109 146 438 442 448 452 455 456 5-902
290 534 375 362 109 146 444 448 454 452 455 456 5-902
300 547 388 375 109 146 457 461 467 453 456 457 382
NOGLE
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280 HEAVY DUTY CARTRIDGE DUAL SEAL INSTALLATION INSTRUCTIONS - DANISH

A - Aksel diameter

B - Maks. stopbgsningsdiameter
C - Pakboks indv. diameter

D - Teetningsdiameter i pakboks
E - Min. pakboks dybde

F - Teetnings leengde udvendig
G - Min. bolt cirkel diam./bolt diam.
H - Spor bredde

V - Aksel O-ring

W- Roterende O-ring

X - Stationaer O-ring

Y - Laserings O-ring

ISO certificeringer tilgaengelige pa www.chesterton.com/corporate/iso
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